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б.

8. Сут ва сут максулотларига (техник шартлар ва тахлил усуллари) 
Узбекистон Республикаси худудида амалда булган давлатлараро 
стандартлар.

9. Сут ва сут максулотларига (техник шартлар) булган амалдги Узбекистон 
Республикаси Давлат Стандартлари.

-сут хом ашёсига ишлов бериш ва сут максулотлари ишлаб чикариш 
технологик жараёнини назорат килиш;

-тайёр максулот, идиш, ураш, маркировка сифатини ва максулотни сотувга 
чикариш тартибини назорат килиш;

-максулот ва материаллар сифатини саклаш пайтида назорат килиш;
-идиш ва жикозларни ювиш ва дезинфекция килиш сифатини назорат 

килиш;
-таклил учун ишлатиладиган реактив, ювиш ва дезинфекция воситалари ва 

кимёвий эритмалар тайёрланишини назорат килиш;
-улчов асбоблари колатини назорат килиш ва бошкалар.
Технокимёвий назорат хизмати ёрдамчи хом ашё ва туз, шакар, пергамент 

каби материаллар сифатини кам назорат килади. Назорат марказида ишлаб 
чикариш ва козонхонада ишлатиладиган сув сифати кам туриши керак.

Лаборатория ходимлари тайёр максулотни органолептик баколашни 
ташкил этишда иштирок этишади, технологияни такомиллаштириш, янги 
максулотларни тадбик этиш, янги давлат стандартлари ва назорат усулларини 
ишлаб чикишга каратилган ишларни амалга оширишади.

Технокимёвий назоратни тугри ташкил этишнинг шартларидан бири 
лаборатория кужжатларини, журналларини, тасдикланган шаклларини диккат 
билан олиб бориш, шунингдек ишлаб чикаришни барча ижобий ва салбий 
томонларини аниклаш ва кисобга олиш кисобланади. Ушбу маълумотларни 
таклил килиш нормал технологик жараён бузилишлари манбаларини, максулот 
чикишини пасайиши, стандартликни бузилиши сабабларини аниклаш ва уларни 
тугирлаш учун тавсиялар ишлаб чикиш имконини беради.

Лабораторияни иши асосини лаборатория какидаги низом, амалдаги 
стандартлар, техник шартлар, технокимёвий ва микробиологик назорат буйича 
йурикномалар, санитария коидалари ва бошкалар ташкил этади.

Лаборатория ишчиларини кукук ва мажбуриятлари корхона томонидан 
ишлаб чикиладиган ва тасдикланадиган лавозим мавкеларида назарда тутилган.

Лавозим мавкеларига мувофик лаборантни мажбуриятларига куйидагилар 
киради:

-намуналар олиш, органолептик баколашни амалга ошириш;
-сут ва сут максулотларни вактида ва тугри таклил килиш;
-сут ва каймокни пастерлаш карорати режимларини назорат термометри 

ёрдамида доимий текшириб бориш;
-пастеризация самарадорлигини фосфатаза намунаси буйича даврий 

назорат килиш;
-ювувчи ва дезинфекцияловчи эритмаларни назорат килиш;
-корхонадан чикарилаётган максулотни физик-кимёвий курсаткичларини 

текшириш;
-максулот сифати тугрисида кужжатни ёзиш.
Лаборант максулотни, ювувчи ва дезинфекцияловчи эритмаларни таклил 

этиш натижаларини уз вактида цехларга хабар беришга кам жавобгар 
кисобланади.
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Барча аникланган коида бузилишлари хакида лаборант зудлик билан 
хизмат буйича катталарни хабардор килиши керак. Уни карорларига кура 
лаборант камчиликларни тузатиш учун цехларга курсатма бериш хукукига эга.

Саноат корхоналарини лойихалаш меъёрларига мувофик технокимёвий 
назорат лабораториялари кенг ва ёрут булиши лозим. Лаборатория деворлар 
титрашини келтириб чикарадиган жихозлар урнатилган цехлардан ажратилган 
хоналарда, шунингдек хавони ифлосланиши кучли булган жойлардан, 
козонхонани тутун чикиш кувурларидан узокрокда жойлашиши керак.

Лаборатория яхши ёритилган булиши керак ва катта ойнали деразаларга 
эга булиши керак. Тунги ёритиш учун шифтдаги ёритгичлардан ташкари, хар 
бир ишчи уринларида махаллий ёритгичлар булиши керак. Тунги вактларда 
ишлар бажариладиган лабораторияларда люминесцент ёритгичлардан 
фойдаланиш тавсия этилади.

Лаборатория хонасидаги столлар девор буйлаб шундай жойлаштирилиши 
керакки, ёрутлик ишчиларни чап ён томонидан тушиши керак. Оммавий 
тахлиллар амалга ошириладиган лабораториялардаги бир ишчи урин столини 
узунлиги 1,5 м дан кам булмаслиги, 1 ишчи учун урта юза меъёри 14 м2 ташкил 
этиши лозим.

Хона деворлари ёркин рангларга буялган булиши ва полдан 1,5 -  2,0 м 
баландликгача плитка билан копланган булиши керак. Поллар линолеум билан 
тушалган булиши лозим.

Технологик лойихалаш меъёрларига мувофик, сутни кайта ишловчи 
корхоналар учун, корхона кувватига ботлик холда, кимёвий ва микробиологик 
лабораторияларни тахминий юзалари белгиланган (1.1 -  жадвал).

1.1. Корхона кувватига кура кимёвий ва микробиологик лаборатория 
юзалари

Корхонани ишлаб чикариш куввати, т/сут Лаборатория юзалари, м2
25 гача 54 -  72

25 дан 50 гача 72 -  110
60 дан 100 гача 110 -  144
100 дан юкори 144 -  200

Лабораторияда соф хавони берувчи ва ифлосланган хавони суриб олувчи 
вентилляция, водопровод, канализация тизими урнатилган булиши, ишчи 
уринларга эса электр токи ва газ олиб борилган булиши керак.

Лабораторияда ишчи столлардан ташкари ёзув столи, титрлаш столи, 
баланд табуреткалар ёки ишчи столлари ёнида стуллар булиши керак. 
Аналитик тарозилар ва кузталмас холда урнатилишини талаб килувчи асбоблар 
алохида, лаборатория билан ёнма -  ён жойлашган хоналарда 
жойлаштириладики, хусусан тарозиларга куёш ёрутлиги тутридан - тутри 
тушмаслиги керак.

курсатилади? 6. Сут партиясидан истеъмол тарасида кандай танланма хажми олинади? 7. 
Пастерланган сут сифатини тасдикловчи гувохномада кандай маълумотлар курсатилади? 8. 
Ивитки ишлаб чикариш жараёни кандай назорат килинади? 9. Сут катик махсулотларини 
намуналари тахлил учун кандай тайёрланади? 10. Сутни сепарациялаш жараёни кандай 
назорат килинади? 11. Сметана ишлаб чикариш технологик жараёнини назорат нукталари 
номларини айтинг? 12. Творогни алохида усулда ишлаб чикариш технологик жараёнини 
назорат килиш схемасини тузинг? 13. Транспорт тарасидаги творогдан намуна кандай 
олинади? 14. Творогдан тайёрланган тортлардан намуна кандай олинади? 15. Гилзалардаги 
музкаймокни нуктали намуналари кандай олинади? 16. Сариёг сифати сариёг хосил булиши 
жараёнида кандай курсаткичлар буйича назорат килинади? 17. Сариёгни кувлаш усулида 
узлуксиз сариёг олгичларда ишлаб чикариш назорати схемасини тузинг? 18. Сариёгни 
органолептик бахолаш кандай амалга оширилади? 19. Каттик ширдон пишлокларни 
намуналари кандай олинади ва тахлилга тайёрланади? 20. Пишлок намуналарини 
органолептик бахолаш кандай амалга оширилади? 21. Куюлтирилган стерилизацияланган 
сутни узлуксиз - окимли линияда ишлаб чикариш технологик жараёнини назорат килиш 
схемасини тузинг? 22. Сут консервалари ишлаб чикариш технологик жараёнини назорат 
нукталари номларини айтинг? 23. Сут учун шиша идишлар сифати кандай курсаткичлар 
буйича назорат килинади? 24. Асосий ёрдамчи хом ашё ва материаллар кандай курсаткичлар 
буйича назорат килинади? 25. Жихозларни ювиш учун кандай кимёвий бирикмалар ва 
ювувчи аралашмалар ишлатилади? 26. Жихозлардан ювувчи ва дезинфекцияловчи 
воситаларни тулик чикариб юборилганлиги кандай назорат килинади? 27. 
Пастеризаторларни ювишда кандай концентрациядаги ювувчи аралашма ишлатилади?
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Ишчи столлар тоза сакланиши керак ва айни шу пайтда зарур булмаган 
предметлар билан калаштириб ташланиши мумкин эмас. Агар лаборатория 
столлари линолеум билан копланган булса, уни устига кислота ёки ишкор 
тукмасликга харакат килиш керак. Бу моддалар солинган склянкалар тагига 
ойна куйилади.

Лабораторияда ишловчи хар бир ишчи халат ва иккита сочикга эга булиши 
керак. Биринчи сочик доимий фойдаланиш учун мулжалланган булиб, доимий 
равишда кул остида булиши керак. Иккинчи сочик эса баъзи холларда, масалан 
бюкса, колба ва бошкаларни артиш учун ишлатилади. Баъзи ишларни 
бажаришда резинали фартуклардан фойдаланилади. Ушбу материаллардан 
чангланадиган рактивлар билан ишлаш учун учбурчак румоллар тайёрланади.

Оммавий тахлилларни амалга оширувчи лабораторияларда мебеллар 
куйидаги тартибда жойлаштирилиши керак:

-намуна хужжатларини тайёрлаш ва уларни тахлилга тайёрлаш столи;
-ёгни аниклаш столи;
-зичлик ва механик ифлосланганликни аниклаш столи;
-кислоталикни аниклаш столи;
-ифлосланган идишлар учун стол;
-реактивлар учун шкаф;
-тоза идишлар учун шкаф.
Лабораторияда шиша ва металл идишларни, турли металл жихозларни 

(штатив, учоёк, кискич, пинцетлар, тигллар, металл туткичлар ва бошкалар), 
5- лаборатория инвентарлари ва турли ёрдамчи материалларни етарли

ассортименти мавжуд булиши керак.

2. ЛАБОРАТОРИЯ ХУЖЖАТЛАРИ

Лаборатория ходимлари уз ишида хом ашё, тайёр махсулот ва тахлил 
усулларига булган ташкилий -  методик ва меъёрий -  техник хужжатларга 
таянишлари керак.

Меъёрий -  техник хужжатлар, ишда эскирган меъёрий хужжатлардан 
фойдаланишга йул куймаслик максадида, каттик тартибда сакланиши лозим. 
Хужжатларни махсус папкаларда саклаш керак. Хар бир папкада унда мавжуд 
булган меъёрий хужжатларни амал килиш муддати курсатилган руйхатлари 
булиши керак.

Хом ашё, тайёр махсулот ва технологик жараён назоратини барча сифат 
курсаткичлари куйидаги лаборатория журналларида кайд килинади:

-кабул килинаётган сут ва каймок сифатини назорат килиш (№ 1 шакл); 
-сут, каймок, сут - катик махсулотлари ишлаб чикариш технологик 

жараёнини назорати (№ 4, 7 ва 8 шакллар);
-пастеризатор иш режимини назорати (№ 5 шакл);
-сметана ишлаб чикариш технологик жараёнини ва уни 

стандартлаштирилишини назорати (№ 9 шакл);
-творог ишлаб чикариш технологик жараёнини назорати (№ 10 шакл);
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-сариёг ишлаб чикариш назорати (№ 13 шакл);
-пишлок ишлаб чикариш назорати (№ 15 шакл);
-сотувга чикарилаётган махсулот сифатини назорати (№ 20 шакл); 
-реактивлар сифатини ва тарози ва назорат-улчов асбоблари яроглилигини 

назорати (№ 22 шакл);
-идиш ва аппаратларни ювиш ва дезинфекциялаш режим ва сифатини 

назорати (№ 21 шакл);
-сифат тугрисидаги гувохнома (№ 27 шакл);
-вакуум -  буглатгич булимини журнали (7а, 7б  шакл);
-куюлтирилган сут махсулотларини совутиш журнали (8 шакл); 
-куюлтирилган сутни стериллаш журнали (9 шакл);
-сут консервалари паспорти. Куритилган сут аралашмаси паспорти (11а, 

11 б  шакл);
-сут консервалари сифати тугрисидаги гувохнома (12 шакл);
-куритиш журнали (13, 14 шакл).
Барча лаборатория журналлари ракамланган, сургучланган, лаборатория 

мудири томонидан имзоланган ва мухрланган булиши керак. Журналлардаги 
ёзувлар аник ва равшан булиши керак, тугирланган хатолар эса журналларни 
тулдиришга масъул шахс имзоси билан тасдикланган булиши керак.

Журналлар шакллари ва уларни юритиш тартиби сутни кайта ишлаш 
корхоналарида технокимёвий назорат буйича йурикномада назарда тутилган.

Амалга ошириладиган тахлиллар руйхати сут ва сут махсулотларига 
булган амалдаги стандартлар талабларига мувофик келиши керак.

3. ИШЛАБ ЧИКАРИШНИНГ НАЗОРАТ КИЛИНАДИГАН АСОСИЙ  
УЧАСТКАЛАРИ ВА КУЛЛАНИЛАДИГАН УСУЛЛАР

Сутни кайта ишлаш корхоналаридаги ишлаб чикариш назоратини 
куринишлари технокимёвий ва микробиологик назорат хисобланади.

Технокимёвий назоратни амалга ошириш учун органолептик, физик- 
кимёвий, техник ва хисоб усуллари, микробиологик назоратни амалга ошириш 
учун эса микробиологик усуллардан фойдаланилади.

Органолептик назорат сезги, куриш, таъм ва хид билиш органлари 
ёрдамида амалга оширилиб бунда турли ташки белгилар буйича объектни 
ранги, хиди, таъми ва консистенцияси аникланади. Органолептик бахолаш 
натижалари дегустаторни малакасига, назоратни синчиклаб утказилишига ва 
бошка омилларга боглик булади. Бундай тахлил сенсорли тахлил деб 
номланади.

Физик -  кимёвий назорат усулларига назорат килинадиган объектни 
физикавий хусусиятлари ва кимёвий таркибини асбоблар ва реактивлар 
ёрдамида аниклаш учун ишлатиладиган тадкикот усуллари тегишлидир.

Техникавий назорат усуллари технологик жихоз ишини ва технологик 
жараёнлар кечишини (харорат, босим, алохида операциялар ва умуман олганда 
технологик жараён давомийлиги, ишлаб чикариш хоналаридаги хаво намлиги 
ва бошкалар) тавфсифлайдиган турли улчашлар ва кузатишлар хисобланади.

8

11.13. Ювувчи аралашмалар таркиби

Аралашма таркиби, % мас.
Аралашм 

а N°
натрий гидроксид калцинланган

сода
натрий фосфат суюк шиша

1 - 50 40 10
2 - 18,5 18,5 63
3 10 50 35 5
4 65 - 30 5

Ювиш объектига боглик холда ишчи эритмалар тавсияларга мувофик 
турли концентрацияга эга булади (11.14 - жадвал).

Кислота, ишкор ёки ювувчи аралашмаларни зарурий концентрациядаги 
ишчи эритмалари курук ёки концентирланган эритмалардан, зарурий 
эхтиёткорликга риоя килган холда, сирланган ёки коррозияга чидамли 
идишларда тайёрланади.

Х,авода хлорли охак хлорни йукота туриб осон парчаланади, шунинг актив 
хлорни микдори юза катламларда янада чукур катламларга нисбатан анча кам. 
Хлорли охак ёки бошка хлор тутувчи воситалар партиясини тавфсифлаш учун 
иккита намуна олинади: бири юза катламлардан, бошкаси эса чукур
катламлардан. Эримайдиган аралашмаларидан филтрлаш ёки тиндириш билан 
тозаланган хлорли охак эритмаси “хлорли сув” деб номланади. Хлорли сув 
концентрацияси 1 л сувдаги актив хлор миллиграмларида ифодаланади. Ювиш 
режим ва сифатини назорат килиш сутни кайта ишлаш корхоналарида 
жихозларга санитар ишлов бериш буйича йурикномага мувофик амалга 
оширилади.

Пластинкали ва трубкали пастеризаторларни ювиш кислота излари ва 
ишкор колдиклари тулик йуколгунича амалга оширилади. Сув билан чайиш 
самарадорлиги лакмус когозчаси ёрдамида аникланади. Бутилкаларни бутилка 
ювиш машинасида ювишда ювувчи ва дезинфекцияловчи эритмалар 
концентрацияси ва харорати автоматик назорат мавжуд булганида хар бир 
сменани бошида, автоматик назорат асбоблари мавжуд булмаганида эса 
сменани бошида ва камида 2 марта смена давомида текширилади. 
Светофильтрдаги назоратчилар смена давомида, даврий равишда бутилкаларни 
колдикли ишкорга фенолфталеин буйича текширишади, бошка барча жойларда 
(идиш, аппаратура ва инвентарларни ювиш, дезинфекциялаш) даврий равишда, 
аммо хафтада бир мартадан ортик текширилмайди.

Ювувчи эритмалар умумий идишларда марказлашган холда тайёрланиши 
керак. Тайёрлаш давомида цех уларни лабораторияга концентрациясини 
аниклаш учун такдим этиши шарт.

Назорат саволлари ва топш и ри кла р . 1. Сут махсулотларини ишлаб чикариш 
технологик жараёни кандай курсаткичлар буйича назорат килинади? 2. ГОСТ 26809 -  86 да 
кандай коидалар назарда тутилган? 3. ГОСТ 26809 -  86 буйича сут махсулотлари кандай 
кабул килинади? 4. Сут махсулотларидан намуналар кандай олинади ва тахлилга 
тайёрланади? 5. Сотувга чикарилган махсулот хужжатларида кандай маълумотлар
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Давоми

Ердамчи хом ашё ва 
материаллар

Назорат килинадиган курсаткичлар ва назорат усуллари

Поливинилхлорид
пленкаси

Калинлиги, урама эни

Фолга
босиладиган
каширланган
ламинирланган

Эни, калинлиги 
Эни, калинлиги
Уралиши, мухри, ташки куриниши, адгезияси, 
парафинланмаган чеккасини эни, урама эни

Сифатсиз ёки стандартлар ва техник шартлар талабларига жавоб 
бермайдиган ёрдамчи материаллар ва хом ашёларни ишлаб чикаришда 
ишлатиш таъкикланади.

62. ИДИШ ВА ЖИХОЗЛАРНИ ЮВИШ ВА ДЕЗИНФЕКЦИЯ.ЛА Ш 
СИФАТИНИ НАЗОРАТИ

Корхоналарда жихозларни ювиш учун куйидаги кимёвий бирикмалар 
ишлатилади: кристаллик натрий карбонат (калцинланган сода), натрий силикат 
(суюк шиша), натрий фосфат, натрий гидроксид (каустик сода), нитрат кислота 
ва Узбекистон Республикаси Согликни саклаш вазирлиги томонидан рухсат 
берилган синтетик ювувчи воситалар. Жихоз ва идишлар хлорли охак ва янги 
сундирилган охак эритмалари билан дезинфекцияланадики, улар 
фойдаланилиши олдидан сундирилмаган охакдан тайёрланади. Жихозлар ювиш 
ва дезинфекциялашдан кейин водопровод суви билан ювувчи (фенолфталеин 
ёки лакмус когозчалари буйича назорат) ва дезинфекцияловчи воситаларни 
(хлор хидини булмаслиги буйича назорат) тулик чикариб юборилгунига кадар 
ювилиши лозим. Ювувчи ва дезинфекцияловчи воситаларини тайёрлаш, 
шунингдек жихозларни чайиш учун OzDSt 950 буйича ичимлик суви 
ишлатилади. Ювувчи ва дезинфекцияловчи воситаларни тайёрлаш учун 
бошлангич материаллар меъёрий техник хужжатлар талабларига мувофик 
келишига текширилиши лозим.

Технологик жихоз ва идишларни ювиш учун турли ювувчи аралашмалар 
ишлатиладики, улар кимёвий корхоналарга буюртма берилиши ёки сутни кайта 
ишлаш корхонасида алохида компонентларни аралаштириш йули билан 
тайёрланиши мумкин (11.13 - жадвал).

1-аралашма иссик сут билан туташмайдиган ва занглашга чидамли 
пулатдан ёки бошка калай билан копланган металлдан тайёрланган жихозларни 
ювиш учун мулжалланган, 2-аралашма алюминдан тайёрланган жихозлар учун, 
3-аралашма иссик сут билан туташадиган жихозлардан (алюминдан 
тайёрланганларидан ташкари) каттик сут катламини олиб ташлаш учун ва 4- 
аралашма эса шиша ва чиннидан тайёрланган жихоз ва идишлар учун 
мулжалланган.

Хисоб усулларига материал балланс, жумладан ёг, оксил ва курук 
ёгсизлантирилган сут колдиги баллансларини тузиш тегишли.

Микробиологик усулларга назорат килинадиган объектни бактериал 
ифлосланиш даражасини аниклаш ва микрофлорани сифат кайдини олиб бориш 
билан боглик барча усуллар тегишли.

Органолептик, физик - кимёвий ва микробиологик назорат усуллари 
назорат килинадиган объект (хом ашё, тайёр махсулот) сифатини органолептик, 
кимёвий ва микробиологик курсаткичлари буйича стандарт талабларига 
мувофиклигини белгилаш учун хизмат килади. Бундан ташкари, 
микробиологик назорат ёрдамида махсулотларни бактериал ифлосланганлик 
манбаларини очиш, ювувчи ва дезинфекцияловчи воситаларни таъсир этиш 
самарадорлиги ва ишлаб чикаришни санитария -  гигиеник холати тугрисида 
тассавурлар хосил килиш мумкин. Техник назорат ёрдамида ушбу корхонада 
йурикномалар ва бошка хужжатларда назарда тутилган технологик режимларга 
кай даражада риоя килинаётганлиги аникланади.

Хисоб усуллари тайёр махсулот бирлигига булган хом ашё ва материаллар 
сарфини, шунингдек тайёр махсулот чикишини аниклаш имконини беради.

Ишлаб чикариш назоратини ташкил этиш схемалари ушбу корхонада 
кабул килинган назорат тартиби ва хажмини акс эттирувчи хужжат 
хисобланади ва барча тадкикотлар, улчашлар ва кузатишлар жамламасига эга. 
Схема кандай объектлар ва курсаткичлар назорат килиниши, назорат 
даврийлиги, намуналарни каердан олиниши, кандай назорат усулларидан 
фойдаланилиши хакида равшан тассавур бериши керак.

Назорат килинадиган курсаткичлар ва назорат даврийлиги сутни кайта 
ишлайдиган корхоналарда технокимёвий ва микробиологик назорат буйича 
йурикномаларда курсатилган. Корхоналарда ишлаб чикариш назоратини 
ташкил этишда ушбу йурикномаларга талабчанлик билан амал килиш керак.

Назоратни кучайтириш максадида хар бир технологик операция учун 
технологик хариталар хам ишлаб чикилиши мумкин. Уларда хом ашё, ёрдамчи 
материаллар ва тарага булган талаблар (идиш, коп, яшик), уларни назорат 
килиш куринишлари ва усуллари, технологик операцияни якунланиши 
боскичида ушбу ишчи уринда махсулотга куйиладиган талаблар, уни назорат 
килиш куринишлари ва усуллари курсатилади. Технологик хариталарни тадбик 
этилиши технологик интизомни оширади. Назорат нукталари ва уларни 
бажаришга масъуллар аник белгиланади.

Хар бир корхонада назорат килиш участкалари (объектлари) куйидагилар 
хисобланади:

-хом ашё, материаллар ва тара;
-сут махсулотларини ишлаб чикариш технологик жараёни;
-тайёр махсулотни сифати, уралиши, тамгаланиши;
-технологик эхтиёжларга ишлатиладиган сув;
-идишлар, аппаратлар, жихозлар ва бошкаларни ювиш ва дезинфекциялаш 

режимлари ва сифати;
-ишлаб чикаришни санитария -  гигиеник холати;
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-реактивлар;
-улчаш воситаларини холати;
-хом ашё сарфи ва тайёр махсулот чикиши.
Хом ашё, материаллар ва таралар назорати. Асосий хом ашё 

куринишлари учун органолептик, физик -  кимёвий ва микробиологик 
курсаткичлар аникланади. Органолептик назорат хом ашёни таъми, хиди, ранги 
ва консистенциясини аниклашдан иборат. Назорат килинадиган физик-кимёвий 
курсаткичлар уртасида умумий (ёглиги, намлиги ёки курук моддалари, 
титрланадиган кислоталиги) ва кушимча (курук махсулотлар учун эрувчанлик, 
сут канди учун лактоза ва кул микдори ва бошкалар) курсаткичлар фаркланади. 
Бундан ташкари техник (харорати, механик аралашмалари буйича тозалиги) ва 
микробиологик (бактериал ифлосланганлиги, ёг кислотали ва газ хосил килувчи 
бактерияларни мавжудлиги) курсаткичлар хам аникланади.

Ердамчи хом ашёлар учун назорат килинадиган курсаткичлар ушбу 
махсулотларга булган стандартларда назарда тутилган курсаткичлар 
хисобланади. Мисол учун, мевали сироплар, повидло ва джемлар органолептик 
(таъми, хиди, ранги, ташки куриниши, консистенцияси) ва физик -  кимёвий 
(кислоталиги, курук моддалар, умумий канд, шунингдек сорбин кислотаси, 
калай ва мис микдори) курсаткичлари буйича назорат килинади.

Корхонага келиб тушаётган материалларни хар бир партияси тайёрловчи 
завод томонидан бериладиган сифат гувохномасига эга булиши керак. 
Материаллар назорати ушбу материалларга булган амалдаги стандартларга 
мувофик амалга оширилади. Омборхонада саклаш давомида материаллар 
сифатини текшириш даврий равишда амалга оширилади.

Таъминотчи заводлар томонидан келиб тушаётган тарани стандарт 
талабларига мослиги танланма тарзда амалга оширилади. Бутилкалар ва 
яшиклар курикдан утказилади ва улчамлари текширилади.

Стандарт талабларига жавоб бермайдиган материалларни ишлаб 
чикаришда ишлатиш такикланади.

Сут махсулотларини ишлаб чикариш технологик жараёни. Технологик 
жараённи назорат килинадиган курсаткичларини бир неча гурухларга ажратиш 
мумкин.

Биринчи гурух технологик жараённи мажбурий назорат килинадиган 
умумий курсаткичларни (объектни харорати ва операцияни давомийлиги) 
камрайди.

Иккинчи гурухга технологик жараён пайтида объектни кимёвий таркиби, 
физикавий хусусиятлари ва ташки куриниши узгаришларини тавфсифловчи 
курсаткичлар тегишлидир. Бундай курсаткичлар, мисол учун каймокни 
узлуксиз сариёг тайёрлагичларда сариёгга кувлашда сариёгдаги намлик 
микдорини стандартга мувофиклигини назорат килишда фойдаланилади.

Учинчи гурух курсаткичлари технологик жараён кечаётган мухит 
шароитларини назорат килиш учун зарурдир. Мисол учун, пишлокни 
тузлашини назорат килиш учун тузлаш бассейнларидаги намакоб кислоталиги

эритмаси концентрациясини текшириш хар сафар янги эритма тайёрлашда 
амалга оширилади. Фермент препаратларини (ширдон ёки пепсин) активлиги 
цехга келиб тушаётган хар бир янги партияда текширилади.

11.12. Асосий ёрдамчи хом ашё ва материалларни руйхати ва назорат 
килинадиган курсаткичлари

Ердамчи хом ашё ва 
материаллар

Назорат килинадиган курсаткичлар ва назорат усуллари

Шакар Визуал равишда (бегона аралашмалар мавжудлигини 
курикдан утказиш), органолептик усулда (таъми, ранги, хиди), 
намлиги

Ош тузи Визуал равишда, органолептик усулда (таъми, ранги, хиди), 
намлиги

Майиз, шакарланган мева 
ёки мева пустлоги 
(цукатлар)

Визуал равишда, органолептик усулда (таъми, ранги, хиди), 
намлиги

Ун Визуал равишда, органолептик усулда (таъми, ранги, хиди), 
намлиги, клейковина микдори, омбор зараркунандалари билан 
зарарланганлиги

Сариёг, кандолатчилик 
ёги

Визуал равишда (ташки курикдан утказиш), органолептик 
усулда (таъми, ранги, хиди), намлиги, ёг микдори

Усимлик мойи Визуал равишда, органолептик усулда
Ванилин Визуал равишда, сув, сулфат кислотаси, спиртда эриш 

даражаси
Курук консервалар Визуал равишда, органолептик усулда, ёг микдори, 

кислоталиги, эрувчанлиги, намлиги
Ширдон ферменти, 
пепсин

Визуал равишда, намлик, ош тузи микдори, хар бир 
партиядаги фермент активлиги

Спирт ректификат Спирт микдори
Г идролизланган спирт Спирт микдори
Изоамил спирти Зичлиги
Сулфат кислота Зичлиги
Хлорли охак
(дезинфекцияловчи
восита)

Актив хлор микдори, хиди, ранги

Эритмадаги каустик 
(ювувчи восита)

Зичлиги, NaOH концентрацияси

Бутилкалар, банкачалар Визуал равишда, массаси, хажми, ташки диаметри, 
баландлиги, юмшатилиши

Кутилар (барча 
турдагилар)

Визуал равишда, улчамлари

Юпка ёрликланган 
пергамент (творог, 
творогли махсулотлар ва 
бошкалар учун)

Уралиши, калинлиги, варагини калинлиги, буёгини 
баркарорлиги

Полиэтилен пленкаси Уралиши, тозалиги, рангини баркарорлиги, калинлиги, пленка 
калинлиги

Полистирол Уралиши, кадокланиши, эни, варагини калинлиги
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талабларига мувофиклиги алохида текширилади. Таралар ушбу хужжатлар 
талабларига мос келмаса, кайта саралаш ёки тайёрловчи корхонага кайтариш 
далолатномаси тузилади.

Шиша идишлар сифатини текшириш учун партияни турли жойларидан бир 
хил ситимдаги 1 % , аммо 200 тадан кам булмаган бутилкалар (банкалар) 
олинади. Идишларни баландлиги, корпус ва буйнини диаметри махсус 
колиплар билан текширилади. Бутилка баландлигини текшириш учун у колип 
вертикал холда жойлаштирилган юзага куйилади. Агар бутилка колипга 
тушмаса, уни баландлиги йул куйиладиган меъёрдан катта булади. Йул 
куйиладиган энг кам баландлик сукма куйиш билан текширилади. Бутилкани 
бошка улчамлари штангенциркул, нутромер, чизтич ва бошкалар ёрдамида, 
ситими эса улчов цилиндри ёрдамида текширилади.

Бутилкаларни иссикликга чидамлилиги хаво харорати 15 0С дан паст 
булмаган хонада текширилади. Синаш учун 100 тадан кам булмаган бутилкалар 
танлаб олинадики, бунда бутилкаларни харорати хонадаги хаво хароратидан 
паст булмаслиги керак, акс холда синаладиган бутилкалар хонага 1 соат олдин 
олиб келиниши ёки хона хароратига эга булган сувга 5 мин давомида 
жойлаштирилади.

Бутилкалар панжарали кутилар ёки саватларга катъий равишда вертикал 
холатда бунини пастга каратиб жойлаштирилади ва хар сафар 5 минутга бирин- 
кетин харорати 70, 100, 65 ва 30 0С булган сувга туширилади. Бутилкаларни 
бир сувдан иккинчисига утказиш вакти 10 сониядан ошмаслиги лозим. 
Бутилкаларни бутунлиги бу холда бузилмаслиги керак. Шиша идишларни 
синаш натижалари буйича стандарт талабларидан четланишлари аникланганида 
таъминртчи чакирилади ва тегишли далолатнома тузилади. Агар тара сифатли 
булса уни ишлаб чикаришда ишлатишга рухсат берилади.

Шакар, майиз, шакарланган мева ёки мева пустлоти (цукатлар), ун, сариёт, 
кандолатчилик ёти, усимлик мойи, ванилин, курук консервалар, ош тузи, 
желатин, ширдон ферменти, пепсин, шунингдек ёрликлар, урама котозлари, 
ялтирок когоз, ювувчи ва дезинфекцияловчи воситалар ва бошка материаллар 
корхонага тайёрловчи корхона томонидан бериладиган узатиб борувчи сифат 
гувохномалари билан келиб тушиши лозим. Материаллар сифат гувохномасиз 
етказилганида узатиб борувчи юкхатда гувохнома раками курсатилиши керак.

Лаборатория ходимлари хар бир материаллар партиясини сифат 
гувохномасида курсатилган курсаткичларга мувофиклигини текширишади, 
органолептик бахолаш ва зарурий физик-кимёвий тахлилларни амалга 
оширишади. Корхонага келиб тушаётган асосий ёрдамчи хом ашё ва 
материалларни руйхати ва назорат килинадиган курсаткичлари 11.12 - 
жадвалда келтирилган.

Ёрдамчи хом ашё ва материаллар сифатини текшириш уларни корхона 
омбохоналарида саклаш пайтида даврий равишда кайтарилади.

Ширдон ферменти, пепсин ва ширдон ферментини пепсин билан 
аралашмасини активлиги уларни келиб тушишида ва даврий равишда саклаш 
пайтида (3 ойда 1 марта) албатта назорат килиниши керак. Калсий хлорид

аникланади. Пишлокни етилиш жараёнини назорат килишда етилиш 
камераларидаги хавони намлиги ва харорати назорат килинади.

Туртинчи гурух курсаткичлари машина ва аппаратлар ишини, жумладан 
иссиклик ва совуклик элтувчиларни техник параметрларини тавфсифлайди. 
Технологик жихозлар ишини назорат килиш учун куйидаги курсаткичлар 
мабурий хисобланади: иш унумдорлиги; машина ишчи органларини айланиш 
тезлиги; буг, хаво босими; аппаратлар ишчи органлари томонидан махсулотга 
курсатиладиган босим.

Бешинчи гурухга корхонани санитария -  гигиеник холатини аниклаш ва 
техник мухим микрофлора ривожланишини назорат килиш учун хизмат 
килувчи микробиологик назорат курсаткичлари тегишлидир. Технологик 
жараёнларни санитария -  гигиеник холатини текширишда назорат килинадиган 
курсаткичлар бактерияларни умумий микдори, ичак тайёкчалари гурухи 
бактерияларини микдори, мойкислотали бактериялар микдори хисобланади. 
Махсулот нуксонлари сабабларини аниклаш учун махсулот сифатига таъсир 
килувчи микроорганизмлар гурухини аниклаштириш максадида техник мухим 
микрофлорани назорати амалга оширилади. Бу холда алохида 
микроорганизмлар гурухлари: сут кислотали, ачиткилар, бактериофаг, сирка 
кислотали ва бошкалар аникланади.

Хар бир махсулотни ишлаб чикариш технологик жараёнини назорат килиш 
схемалари ишлаб чикилган булиб тегишли журналлар юритилади.

Тайёр махсулотни сифати, уралиши ва тамгаланишини назорати. 
Сотувга чикариш учун мулжалланган тайёр махсулот органолептик ва физик -  
кимёвий курсаткичлари буйича амалдаги стандартлар талабларига мос келиши 
керак.

Шунинг учун тайёр махсулотнинг хар бир партияси корхонадан 
чикарилишида назорат килинади. Махсулотни экспертга (лаборатория мудири 
ёки лаборатория ишчисига) такдим этишнинг куйидаги тартиби урнатилган.

Ушбу махсулот партиясини чикарувчи цехнинг смена мастери ёки смена 
технологи олдиндан махсулот сифатини аниклаши, паспортини ёзиши ва 
махсулотни паспорти билан биргаликда экспертга бахолаш учун такдим этиши 
лозим.

Эксперт такдим этилган махсулотни органолептик курсаткичларини 
аниклайди, таранинг холатини, тамталанишни мавжудлигини ва кадокни 
техник шартлар талабларига мослигини текширади. Агар махсулот сифати 
стандартлар талабларига мувофик келса эксперт томонидан сифат гувохномаси 
ёзиладики, у махсулотни сотувга чикриш хукукини берувчи ягона хужжат 
хисобланади.

Сифат гувохномасида махсулот массаси, уни органолептик ва физик -  
кимёвий курсаткичлари, тайёр махсулотни стандарт коидаларда назарда 
тутилган нави ва сотиш муддатлари курсатилади.

Стандарт талабларига мос келмайдиган махсулот ишлаб чикарилган 
холларда эксперт томонидан далолатнома тузилади. Бундай махсулот кайта 
ишлашга жунатилиши керак.

238 11



Технологик эхтиёжларга ишлатиладиган сувни назорати. Технологик 
эхтиёжлар учун ичимлик суви ишлатилади.

Сутни кайта ишлайдиган корхоналарни марказлашган холда сув билан 
таъминлашда технологик ва ичиш максадларида фойдаланиладиган сув 
ичимлик сувига булган стандарт талабларига мувофик келиши керак.

Сув ишкорийлик, каттиклик ва колдикли хлорга назорат килиниши зарур.
Артезиан кудукларидаги сув, кушимча равишда, сулфатлар ва фторидлар 

микдори буйича назорат килинади.
Сув сифатини тизимли назоратини санитария эпидемиологик станциялари 

амалга оширади.
Ишлаб чикаришда фойдаланиладиган сув хлорланадиган булса, у холда 

унда суткада 1 марта фаол хлор микдори аникланади.
Идишлар, аппаратлар, жихозлар ва бошкаларни ювиш ва 

дезинфекциялаш режимлари ва сифатини назорати. Сутни кайта ишловчи 
корхоналарда ювиш ва дезинфекциялаш режимлари ва сифатини назорати 
жихозларни санитар ишлов бериш буйича амалдаги йурикномага мувофик 
амалга оширилади.

Идишлар, аппаратлар, жихозлар ва тарани ювиш сифатини назорати 
визуал равишда тара, идиш, шунингдек аппаратура ва жихозларни очик 
кисмларини курикдан утказиш йули билан амалга оширилади. Бутилкалар 
смена давомида колдикли ишкорга текширилади. Чайиш самарадорлиги лакмус 
когози буйича текширилади.

Ювиш сифати ишлаб чикаришда фойдаланиладиган ювувчи ва 
дезинфекцияловчи эритмаларни параметрларига боглик булганлиги сабабли 
хар куни ювувчи ва дезинфекцияловчи эритмаларни концентрацияси ва 
харорати аникланади. Дезинфекцияловчи эритмаларни концентрацияси 
улардаги фаол хлор микдори буйича эритмаларни мулжалланишига боглик 
холда турли муддатларда назорат килинади: сут идишларини ювиш учун 
мулжалланган барча асосий агрегатларда -  хар сменада, кулни хлорлаш 
курилмаларида -  хар куни, идиш, аппаратура ва инвентарларни ювишнинг 
барча жойларида -  даврий равишда, аммо хафтада бир мартадан ортик эмас.

Ишлаб чикаришни санитария -  гигиеник холатини назорати. Ишлаб 
чикаришни санитария -  гигиеник холатини аниклашда идиш, аппаратура ва 
жихозларни ювиш ва дезинфекциялаш сифатини, ишчилар куллари тозалигини, 
ишлаб чикариш хоналаридаги хаво тозалигини, сув сифатини микробиологик 
назорати амалга оширилади.

Идиш, аппаратура ва жихозларни ювиш ва дезинфекциялаш сифатини 
микробиологик назорати ичак тайёкчалари гурухи бактерияларини 
мавжудлиги ва умумий бактериялар микдори буйича амалга оширилади.

Ишчилар кулларини тозалиги декадада 1 мартадан ошик булмаган 
муддатда ичак тайёкчалари гурухи бактерияларини мавжудлигига назорат 
килинади. Ичак тайёкчалари мавжуд булса куллар тозалиги ёмон деб 
бахоланади.

Физик-кимёвий курсаткичларни аниклаш учун мулжалланган 
куюлтирилган ва курук сут консервалари намуналарини тайёрлай туриб, улар 
ховончада эзилади ва яхши аралаштирилади.

Сут консерваларини хар бир партиясида тахлил учун олинган кадок 
бирликлари (банкалар, тублар, кутичалар, коплар, бочкалар) куздан кечирилиб 
кадокни ташки куриниши тадкик килинади. Курик пайтида когозли ёрлик ёки 
литографик излар холати, ёрлик ёзувини мазмуни, ураш материалини холати, 
ураш ва ёпиштирилган материал сифати, шунингдек кадок нуксонлари: 
герметикликни бузилиши ва урамани бузилиши, махсулот окиши копкоги ва 
тубини шишиши белгиланади.

Сут консерваларини физик-кимёвий курсаткичлари ГОСТ 8764 -  73 
буйича аникланали. Курук сут консерваларида ферро (металл) аралашмаларни 
мавжудлиги магнит усули билан аникланади. Сут консерваларидаги огир 
металл тузлари ГОСТ 5370 -  58 буйича кварталда бир марта аникланади.

Сут консерваларини органолептик курсаткичлари суюлтирилмаган 
махсулотда ёки аникланадиган курсаткич ва ушбу махсулотни озик-овкатга 
ишлатиш усулига боглик холда аникланади. Тахлил килинадиган махсулотни 
харорати 15 - 20 0С ни ташкил килиши керак. Сут консерваларини 
органолептик курсаткичлари визуал ва ушбу махсулотга булган меъёрий -  
техник хужжат талабларига мувофик тахлил учун тайёрланган намуналарни 
татиб куриш йули билан бахоланади.

Куюлтирилган сут консервалари кадокларини герметиклигини аниклаш 
учун металл банкалар олдиндан ёрлигидан озод килинади, илик сувда ювилади, 
артилади, айлана ва узунасидаги чоклар ифлоланишлардан тозаланади. 
Банкалар бир катор олдиндан кайнашгача иситилган сувга шундай 
жойлаштириладики, банкалар чуктирилгандан кейин сувни харорати 85 0С дан 
паст булмаслиги керак. Сув банкалар массасига нисбатан турт хисса купрок 
олинадики, банкалар устидаги сув катлами 25-30 мм дан кичик булмаслиги 
керак. Банкалар иссик сувда вертикал холатида аввал асосида, кейин копкогига 
урнатилиб 5-7 мин сакланади. Банкаларни кайсидир жойида хаво купикларини 
пайдо булиши уни герметиклиги бузилганлигига ишора килади. Махсулот 
сифатини назорат килиш учун факат герметик банкалар танлаб олинади. 
Куюлтирилган сутни стериллиги барча махсулотли банкаларни 37 0С хароратда 
5 -  6 кун давомида, концентрланган стерилизацияланган сутли банкаларни 6 
кун давомида термостатлаш билан аникланади. Сотувга чикариладиган 
махсулотда ташки нуксонга эга булган банкалар сони 0,2 % дан ошмаслиги 
керак. Махсулотли банкаларни термостатлаш жараёнини назорати катта 
кимёгар томонидан кунига бир марта термостат хонасидаги хароратни 
текширишдан иборат булади.

61. ЁРДАМЧИ МАТЕРИАЛЛАР ВА ИДИШЛАР СИФАТИНИ НАЗОРАТИ

Тара, материаллар, шунингдек бутилкалар, кутилар ва бошкаларни 
назорати танлаб амалга оширилади, аммо хар бир партияни меъёрий хужжатлар
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транспорт тараларини ташкил килади. Истеъмол тарасидаги сут консервалари 
партиясидан олинадиган танланма хажми хам 3 % ни, аммо 2 тадан кам 
булмаган бирликни ташкил килади. Танламага киритилган хар бир махсулотли 
транспорт тараси бирлигидан икки бирлик махсулотли истеъмол тараси: 
биринчиси физик-кимёвий тахлил учун ва иккинчиси органолептик тахлил 
учун ёки бир бирлик нетто массаси 1 кг ва ундан катта булган истеъмол 
тарасидаги куюлтирилган сут консервалари олинади.

Танлаб олинган куюлтирилган сут консервалари солинган нетто массаси 1 
кг ва ундан катта булган металл банкалар, флягалар ва бочкалар очилгунига 
кадар бир сутка давомида тубини юкорига каратиб сакланади.

Намуна олишдан олдин куюлтирилган сут консервалари унда мавжуд 
булиши мумкин булган лактоза чукмасини махсулотни барча массаси билан 
тулик аралашиши учун аралаштирилади. Тара очилганидан кейин бочка ва 
флягалардаги куюлтирилган сут консервалари аралаштиргич билан, истеъмол 
тарадагилари эса шпател билан 1-2 мин давомида аралаштирилади. Шакар 
билан куюлтирилган сут консервалари куйилган банкаларни тубида чукма 
мавжудлиги аникланса, банка харорати 55±2 0С булган сувга чуктирилади ва 
бир жинсли масса олингунига кадар, махсулот хароратини 28 ±2 0С дан 
ошишига йул куймасдан, яна аралаштирилади. Танламага киритилган тулик 
тулдирилган цистерна, шунингдек бочка ва флягалардаги махсулот 
аралаштирилгандан кейин нуктали намуналар турли жойлардан шуп ёки 
намуна олгич билан, уни тарани тубигача чуктириб, олинади. Нуктали 
намуналар хар бир кадок бирлигидан бир хил микдорда олиниб идишга 
жойлаштирилади, аралаштирилади ва улардан массаси тахминан 1 кг булган 
бирлаштирилган намуна тузилади. Махсулотни бирлаштирилган намунасидан 
массаси 300 г булган намуна ажратилади.

Цистерна секциялари тулик тулдирилмаганида (белгисидан паст) ёки улар 
турли хажмга эга булганида бирлаштирилган намуналар хар бир секция буйича 
алохида тузилади. Бунинг учун нуктали намуналар (иккитадан кам эмас) хар 
бир секциядан олиниб идишга жойлаштирилади, аралаштирилади ва 
бирлаштирилган намуна тузилади.

Танламага киритилган транспорт тарасидаги курук сут махсулотларини 
нуктали намуналари хар бир махсулотли транспорт тарасини турли жойларидан 
шуп ёрдамида олинади. Шуп махсулотга тара деворидан 2-5 см масофада, уни 
диагонали буйича тара тубигача туширилади. Нуктали намуналар идишга 
жойлаштирилади, яхши аралаштирилиб массаси 1,2 кг булган бирлаштирилган 
намуна тузилади ва ундан тахлил учун мулжалланган массаси тахминан 200 г 
булган намуна ажратилади.

Танламага киритилган истеъмол тарасидаги барча сут консервалари 
партиясидан нуктали намуналар тара очилганидан сунг намуна олгич, шуп ёки 
чумич билан олиниб идишга жойлаштирилади ва тахлил учун мулжалланган 
массаси тахминан 300 г булган намуна тузилади.

Ишлаб чикариш хоналаридаги хаво тозалиги ойда 1 марта умумий 
бактериялар микдори ва замбуруг ва ачиткилар микдори буйича аникланади.

Сув умумий бактериялар микдори ва ичак тайёкчаларини мавжудлигига 
назорат килинади.

Ишлаб чикаришни санитария -  гигиеник холатини бахолаш 
курсаткичларини микробиологик меъёрлари ишлаб чикилган.

Эритма ва реактивлар назорати. Лабораторияда ишлатиладиган барча 
эритмалар мавжуд услублар буйича тайёрланади ва текширилади. Титрланган 
эритмалар ва сут ва каймок сифатини кислоталик буйича назорат килиш учун 
мулжалланган эритмаларни текшириш декадада 1 мартадан ошик булмаган 
муддатда, колган эритмаларни текшириш эса зарур холларда амалга 
оширилади.

Даврий равишда ёгни аниклаш учун ишлатиладиган сулфат кислота 
зичлиги аникланади. Агар сулфат кислота зичлиги талаб килинадигандан 
юкори булса у дистилланган сув билан суюлтирилади.

Назорат -  ишлаб чикариш лабораториясига келиб тушаётган изоамил 
спиртини солиштирма огирлиги ва ёгни аниклашга яроглилиги аникланади. 
Корхоналарда изоамил спиртини ёгни аниклашга яроглилиги сутдаги ёг 
микдорини яроглилиги олдиндан белгиланган изоамил спирти билан паралел 
аниклаш оркали урнатилади.

Реактивларни текшириш натижалари журналга ёзилади. Текширувчи 
эритма куйилган бутилкалар ёрлигига текшириш санасини ёзиб имзо куяди.

Кимёвий реактивлар билан ишлашда корхона рахбари томонидан 
тасдикланган хавфсизлик коидаларига амал килинади.

Улчаш воситаларини назорати. Лаборатория ва ишлаб чикаришга келиб 
тушаётган ва тамгалашни талаб килувчи барча назорат -  улчов асбоблари 
Узстандартни текшириш тамгасини мавжудлигига, белгиларини мавжудлигига 
ва созлигига назорат килинади.

Тарози ва юкларни Узстандарт органлари урнатилган муддатларда 
текширади.

Узстандарт тамгасига эга булган ёг улчагичлар, пипеткалар ва улчов 
лаборатория кимёвий идишларни текшириш жойларда амалга оширилмайди.

Ишлаб чикаришга келиб тушаётган хароратни улчаш асбоблари 
(термометрлар) калибрлашдаги хатоликларга эга булиши мумкин ва 
курсатишларни таккослаш воситасида текширилиши лозим. Лабораторияда 
вилоят (ёки республика) лабораториясида текширилган бирта термометр 
булиши керакки, уни курсатишлари билан келиб тушаётган барча 
термометрлар таккосланади. 100 0С интервалдаги техникавий термометрлар 
учун курсатишлардаги йул куйиладиган хато ±1 0С дан ошмаслиги керак.

Урнатилган тартибда текширилмаган, шунингдек носоз улчаш 
воситаларидан фойдаланиш маън этилади. Бундай воситалар муомиладан 
чикарилади ва бу хакда (агар бу ишлаб чикариш цехларига тегишли булса) 
корхона директори ва бош мухандис зудлик билан хабардор килинади.
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Хом ашё сарфлари ва тайёр махсулот чикишини назорати. Махсус 
корхона комиссияси даврий равишда кварталда 1 мартадан куп булмаган 
муддатларда ишлаб чикариш цехлари томонидан хар бир махсулот куриниши 
буйича хом ашё сарфи меъёрларини, шунингдек тайёр махсулот чикишларини 
назорат ишлаб чикаришларини амалга ошириш йули билан назорат килади.

Назорат ишлаб чикаришлари натижалари асосида, уларни жорий ишлаб 
чикариш натижалари билан таккослаган холда йукотишларни камайтириш, 
махсулот чикишини ошириш ва сифатини яхшилашга каратилган тадбирлар 
ишлаб чикилади.

Назорат саволлари ва топш ири кла р . 1. Корхона кошидаги ишлаб чикариш 
лабораториясини вазифалари нималардан иборат? 2. Лаборант мажбуриятларига нималар 
киради? 3. Технокимёвий назорат лабораторияларига кандай талаблар куйилади? 4. Кандай 
лаборатория журналлари жорий килинган? 5. Технокимёвий назоратни амалга ошириш учун 
кандай усуллар кулланилади? 6. Корхонада кандай назорат килиш участкалари мавжуд?

2 б о б. ЛАБОРАТОРИЯДА ХАВФСИЗ ИШЛАШ ТЕХНИКАСИ

4. ШИША ИДИШЛАР БИЛАН ИШЛАШ КОИДАЛАРИ

Лабораторияни барча ходимлари учун ишлашга рухсат факат улар 
хавфсизлик техникаси коидалари билан таништирилгандан кейин бериладики, 
улар билимларини текшириш лаборатория рахбари томонидан амалга 
оширилади. Хар 6 ойдан кейин такрорий йурикнома утказилиб у махсус 
журналда кайд этилади.

Тахлилларни амалга оширишда эхтиёткорликга риоя килиш лозим, 
эътиборли булиш ва барча операцияларни иш халатида шошилмасдан батартиб 
амалга ошириш керак. Куллар тозалигига алохида эътибор каратиш лозим. 
Лаборатория столида овкатланиш катъий такикланади. Кимёвий моддаларни 
татиб куриш, хеч кандай ёзувларсиз моддаларни идишларда колдириш катъиян 
ман этилади.

Хар бир лабораторияда ёнгин учиргичлар, курук кум солинган яшик, 
намат, асбест булиши лозим. Енгинни учириш воситалари соз холатда очик 
жойларда сакланиши керак.

Лабораторияда фойдаланиладиган шиша идишлар, асбоблар, стаканлар, 
колбалар эхтиёткорона муносабатни такоззо килади. Шишали тайёкча билан 
билан аралаштиришда идиш деворига зарб бермасликга харакат килиш керак. 
Кимёвий идишларни асбест тури булмаган оловда иситиш мумкин эмас.

Калин деворли кимёвий идиш иситишга чидамсиз булиб унга иссиклик 
суюкликни олдиндан у билан унинг туби ва деворларини чайимасдан туриб 
куйиш мумкин эмас.
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Давоми

Махсулот, операция Назорат
килинадиган

курсаткич

Назорат
даврийлиги

Намуна олиш

Намлиги, курук 
моддалари, 
ёглиги, %,

0т'кислоталиги, Т,
ковушкоклиги,
МПах,
органолептик
курсаткичлари

Дар бир партия Танланмалардан 
олинган намуна

Тайёр курук сут 
консервалари 
муомилага чикарилиши 
олдидан

Огир металл 
тузларини 
массавий улуши, 
%

Ойда бир марта Танлаб

Намлиги, ёглиги,
%, кислоталиги,
0Т, эрувчанлик 
индекси, см3 хом 
чукма,
органолептик
курсаткичлари

Дар бир партия Танланмалардан 
олинган намуна

Куюлтирилган сутни тайёрлиги вакуум-аппаратдан, жумракда колиб 
кетган сув мавжуд булиши мумкин булган биринчи порциялар олиб 
ташланганидан кейин, махсус цилиндрга олинган намунада аникланади. 
Сунгра намуна тикини оркали шиша тайёкча утказилган кичик пробиркага 
жойлаштирилади. Пробирка совук сувда тезлик билан 20 0С гача
совутиладинамуна аралаштирилади куюлтирилган сут томчиси шиша таёкча 
билан рефрактометр призмасига томизилади. Курсатишларни кайд килиш унг 
шкала буйича олиб борилади (курук моддаларни массавий улуши). Намликни 
массавий улушини аниклаш учун олинган ракам 100 дан айирилиши керак. 
Худди шундай усул билан кофе ва какао билан куюлтирилган сут тайёрлиги 
аникланади.

Шакар билан куюлтирилган сут консервалари ишлаб чикаришда затравка 
сифатида ишлатиладиган майда кристаллик лактозада, даврий равишда 
микроскоп остида кристалл улчамлари (лактоза кристалларини улчами 3 мкм 
дан ошмаслиги керак), шунингдек солинадиган затравка меъёри (% да) 
аникланади. Даврий равишда тайёр махсулотда лактоза кристалларини улчами 
ва микдори аникланадики, бунинг учун намуналар совутиш идишидан ёки 
вакуум -  совутгичдан совутишни бошида ва охирида олинади. Лактоза 
кристалларини улчами ва микдорини аниклаш учун катталаштирилиши 600 
маротаба булган микроскоп ишлатилади.

Транспорт тарасидаги сут консервалари партиясидан олинадиган 
танланма хажми 3 % ни, аммо куюлтирилган сут консервалари учун 2 та ва 
курук сут консервалари учун эса 3 та бирликдан кам булмаган махсулотли
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Давоми

Махсулот, операция Назорат
килинадиган

курсаткич

Назорат
даврийлиги

Намуна олиш

Экстрактдаги 
курук моддаларни 
массавий улуши,
%

Хар бир
пиширишни
якунида

Ушбу кофе ёки кофе 
ичимлигини тарозида 
тортилган улчамини 
тулик
экстракциялашдан 
олинган намуна

Тунука банкаларни 
тайёрлаш, туб

Герметиклиги Хар бир банка 
партияси учун

Танланган 10 банка

Фанера штампланган ва 
тахтали бочкаларни 
тайёрлаш

Эритилган
парафин

0/-,харорати, С, уни 
ранги , хиди

Сменада бир 
марта

Эритиш козонидан 
бочкаларга куйиш 
олдидан

Тайёр махсулотни 
кадоклаш

Нетто массаси, кг Хар бир 
куюлтиришни 
кадоклаш пайтида

Танланма бирликларни 
урта нетто массаси

Герметиклиги Хар бир 
куюлтиришни 
кадоклаш пайтида

Смена бошида хар бир 
машина буйича закатка 
килинган банкалардан 
танланма

Тайёр махсулотни 
кадоклаш

Кадокдаш ва
тамгалашни
тугрилиги

Суткада бир 
марта

Танлаб

Тайёр махсулотни 
муомилага чикариш 
олдидан саклаш

Харорат, 0С Суткада бир 
марта

Саклаш хонаси
Хаво нисбий 
намлиги, %

Шакар, какао, кофе - 
цикорийли аралашмани 
саклаш

Таъми, хиди, 
ранги, намлиги, 
%, яроглилик 
муддати

Хар бир партияни 
келиб тушишида

Хар бир партиядан 
олинган намунада

Тайёр куюлтирилган 
сут консервалари 
муомилага чикарилиши 
олдидан

Намлиги, курук 
моддалари, 
ёглиги, сахароза 
микдори, %, 
кислоталиги, Т, 
ковушкоклиги, 
МПах,
органолептик
курсаткичлари

Хар бир партия Танланмалардан 
олинган намуна

Тайёр куюлтирилган 
стерилизацияланган сут 
консервалари 
муомилага чикарилиши 
олдидан

Отир металл 
тузларини 
массавий улуши,
%

Ойда бир марта Танлаб

Резинали трубкаларни шиша трубкаларга кийдириш, шишали трубкаларни, 
тайёкчаларни кесиш ва шунга ухшаш бошка ишларни сочик билан кулларни 
кесишдан химоя килган холда амалга ошириш лозим.

Кичик диаметрли шиша трубкаларда дастлаб эгов билан кесик килинади 
ва сунгра у, кесик букилишни ташки томонида булишини таъминлаган холда, 
эхтиёткорлик билан букилади. Шишадаги кесик килинадиган жой сув билан 
намланиши мумкин.

Трубка ва тайёкчаларни иситиш уларни алангани совук зонасидан иссик 
зонасига аста -  секин харакатлантириш оркали амалга оширилиши керак. 
Предмет уз уки атрофида айлантирилиб хамма томонларидан бир меъёрда 
иситилиши лозим. Тайёр предмет ош тузи киритилган алангада киздирилиши 
ёки дудланиши керак.

Пробкаларни тешиш учун махсус пармалардан фойдаланилади. Резинали 
пробкаларни пармалашда мойлаш учун албатта глицерин ёки вазелин мойи 
кулланилиши керак.

5. АСОСИЙ РЕАКТИВЛАР БИЛАН ИШЛАШ ЦОИДАЛАРИ

Лабораторияда ишловчилар реактивларни асосий хусусиятларини, хусусан 
уларни зарарлик даражасини ва бошка реактивлар билан хавфли портловчи ва 
ёнувчи аралашмаларни хосил килиш кобилиятини билишлари керак.

Реактивни склянкадан олишда уни буйни курилиши ва тукиладиган 
моддага тушиши ва уни ифлослантирувчиларни хаммаси олиб ташланиши 
керак. Столга тукилган реактивни у сакланган склянкага кайта тукиш мумкин 
эмас.

Реактивлар солинган барча склянкаларда албатта уни ичида жойлашган 
модда белгиланган этикетка ёки шиша учун калам билан ёзилган ёзувлар 
булиши керак. Агар реактив солинган склянкада этикетка ёки ёзув булмаса 
модда аникланмагунича ундан фойдаланиш мумкин эмас. Реактивни склянкага 
солишдан олдин, аввало склянка учун мос пукак танланиши, реактив яхшилаб 
ювилиши ва куритилиши керак.

Г игроскопик реактивларни ёки хавога тегиб турганида уз хусусиятларини 
узгартирувчи реактивларни саклашда склянкалар герметикланган булиши 
керакки, бунинг учун пробкаларга парафин, менделеев шувоти ёки сургуч 
куйилади. Ёрутлик таъсирида узгарадиган реактивлар сарик ёки тук рангли 
склянкаларда, баъзида картон кутиларда жойлаштирилган холда сакланади. 
Баъзи реактивлар узок муддат сакланганида узгариши ёки хатто парчаланиши 
мумкин. Мисол учун, сулфат кислотаси сувни сингдириб олиши, хлороформ 
сартайиши мумкин. Бундай реактивлар фойдаланилиши олдидан хайдаш ёки 
адсорбентлар оркали фильтрлаш оркали тозаланиши керак.

Асосий кимёвий реактивларни хусусиятлари ва саклаш коидалари 2.1- 
жадвалда келтирилган.

Ёнишга хавфли реактивлар металл шкафларда сакланади. Узаро таъсир 
этганида алангаланиш ёки катта микдорда иссиклик ажратишга мойил
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реактивларни биргаликда саклаш мумкин эмас. Калий перманганати, натрий 
пероксиди, водород пероксиди, концентрланган хлорид кислотаси ва бошка 
оксидловчиларни кумир, олтингугурт, крахмал ва бошка кайтарувчилар билан 
биргаликда саклаш мумкин эмас.

Лабораторияда куп микдордаги хавфли ёнувчи моддаларни саклашга 
рухсат берилмайди. Ацетон, этил эфири, петролей эфири ва бошка хавфли 
ёнувчи моддалар билан аланга, кучли кизиган метал, уланган электр иситувчи 
асбоблардан узокда, сурувчи шкафларда ишлаш лозим. Енгил алангаланадиган 
моддаларни очик электроплиталар ёки горелкаларда иситиш мумкин эмас. Агар 
хавфли ёнувчи модда тукилса унга кум сепилиши ёки асбест листини тушаш 
керак.

Енгил алангаланадиган моддалар ва захарли буглар, шунингдек куланса 
хидлар чикарадиган моддалар факат сурувчи шкафларда сакланиши керак.

Сурувчи шкафларда ишни шундай бажариш керакки, бош ва тана шкафдан 
ташкарида булиши ва ишни кузатиш туширилган дераза ойнаси оркали олиб 
борилиши керак.

Захарли моддалар тамгаланган ва мухрланган ёпик шкафларда сакланади. 
Уларни берилиши ва хисобга олиш катъий хажм буйича берилган микдорни 
махсус журналда мажбурий кайд этиш оркали амалга оширилади.

6. КОНЦЕНТРЛАНГАН МОДДАЛАР БИЛАН ИШЛАШ КОИДАЛАРИ

Концентрланган моддалар билан ишлашда шуни ёдда тутиш керакки, улар 
одам терисига тушиб огир куйишларни юзага келтиради, хлорли охак эса нафас 
йуллари ва куз шиллик пардаларини яллиглантириши мумкин. Шунинг учун 
бундай моддалар билан факат химоя кузойнаклари, резинали фартуклар ва 
кулкопларда ишлаш зарур. Концентрланган кислоталар ёки гидрооксид 
ишкорларини суюлтириш ёки бошка идишга куйишда противогаз ёки 
респиратор кийиш керак.

Концентрланган сулфат кислотасини суюлтиришда ингичка деворли 
идишлардан фойдаланиш ва шиша тайёкчаси буйлаб сувни кислотага эмас, 
балким кислотани сувга куйиш лозим.

Каттик гидрооксидларни (NaOH, KOH) эритишда куп микдордаги 
иссиклик ажралади, шунинг учун ушбу операцияни факат чинни идишларда 
амалга ошириш мумкин.

Тукилган кислоталар ва ишкорларни зуддлик билан нейтраллаш, сунгра 
эса сув билан синчиклаб ювиб ташлаш зарур. Ишкорларни нейтраллашда бор 
ёки 8 %-ли сирка кислотаси эритмалари, кислоталарни нейтраллашда эса 5%-ли 
ичимлик содаси эритмаси ишлатилади.

Давоми

Махсулот, операция Назорат
килинадиган

курсаткич

Назорат
даврийлиги

Намуна олиш

Вакуум-буглатгичда 
сутни куюлтириш

Шакарли сироп 
билан биргаликда 
куюлтириш 
муддати, мин

Дар бир
куюлтириш
охирида

Дар 2 соатдан кейин 
оралик ванна ёки 
идишдан

Шакарли сироп ва 
какао-шакарли сироп 
тайёрлаш

Тайёр сироп 
харорати, 0С

Дар бир
куюлтириш
охирида

Сироп пишириш 
козонидан

Куюлтирилган 
махсулотларни вакуум- 
совутгичларда совитиш

Дарорат, 0С Совутиш бошида, 
кристалланиш 
олдидан, совутиш 
охирида

Совутгичда хароратни 
улчаш

Совутиш муддати, 
мин

Совутиш охирида Совутгичдан олинган 
намунада

Затравка (лактоза 
кукуни) микдори 
ва сифати

Затравка
солинишига кадар

Лактоза намунасида

Намлиги, ёглиги, 
%

Дар бир
куюлтириш учун
совутилгандан
кейин

Совитгичдан олинган 
намунада

Махсулот
0ГТ'кислоталиги, Т

Куюлтирилган 
аралашмани куритиш

Даво харорати,
С, куритиш 

курилмасини иш 
давомлилиги, соат

Дар бир партия 
учун куритгични 
30 мин 
ишлаганидан 
кейин

Куритгич, куритиш 
журнали

Стерилизациялаш Дарорат, 0С, 
иситиш,
стерилизациялаш, 
совутиш муддати, 
мин

Дар бир партия 
учун

Олти нуктали асбоб 
билан кайд килинади

Махсулотли 
банкадаги 
стерилизациялаш 
харорати, С

Ойда бир 
мартадан куп эмас

Термометр махсулот 
билан бирга банкага 
беркитилади ва 
стерилизацияланади

Махсулотни маълум 
вакт саклаб туриш

Саноат
стериллиги

Дар бир партия 
ишлаб
чикарилганидан
кейин

100 % банкалар

Кофе-цикорий 
аралашмаси 
экстрактини, кофе 
ичимлигини тайёрлаш

Тулдирувчи ва 
сув массаси,кг, 
эктракциялаш 
харорати, С, 
кайнаш ва 
тиндирилиш 
муддати, мин

Дар бир партия 
учун
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В
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-буглатгичда 
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кую
лтириш

Гом
огенизацияланади- 

ган 
аралаш

ма 
ёки 

гом
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ган 
кую

лтирилган 
сут

Сугни 
пастерлаш

Суг 
ёки
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а
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бут 
харорати, °С

Бут 
босим

и, 
конденсатордаги 
сийракланиш

, 
мП

а

Гом
огенизация

сам
арадорлиги

Босим, М
П

а

Xр•яо•я
в
о

Xр•яо•я
в
О

П
астерлаш

сам
арадорлиги

•я 9?
д  £оtiон

яя
ч

X
р
73
О
73

в
О

Н
азорат

кдлинадиган
курсаткич

Сиропни 
вакуум

- 
буглатичга 

суриб 
олиниш

ида

Хар 
бир 

партия 
учун

Уш
бу 

сут 
партиясини 
кую

лтириш
 

охирида 
ёки 

узлуксиз 
жараёнда 

хар 
30 

мин 
дан 

кейин

К
ую

лтириш
якунида

кую
лтириш

 
давомида 

хар 
30- 

40 
мин 

дан 
кейин

Л
аборатория 

курсатмасига 
кура

Хар 
бир 

кую
лтириш

ни 
гом

огенизация- 
лаш

да

Хар 
бир 

кую
лтириш

ни 
гом

огенизация- 
лаш

да

Хар 
бир 

кую
лтириш

га 
бериладиган 
сугни
пастерлаш

да

Даврий 
равиш

да 
декадада 

1 
м

арта

И
диш

тулдирилгандан 
кейин, хар 

2 
соатдан 

кейин 
ва 

пастерлаш
дан 

олдин Н
азорат

даврийлиги

Хар 
2 

соатдан 
кейин 

оралик 
ванна 

ёки 
идиш

дан

Хар 
2 

соатдан 
кейин 

оралик 
ванна 

ёки 
идиш

дан

В
акуум

-бутлатгичдан 
олинган 

нам
уна

В
акуум

-бутлатгичдан 
олинган 

нам
уна

Асбоб 
курсаткичи

Бирданига
гом

огенизациялаш
-дан

кейин

Гом
огенизаторда 

босимни 
улчаш

Г о м
огенизатордан 

олдин 
ж

ойлаш
ган 

ситим
да

Диаграм 
лентасидаги 

термограф 
курсатиш

и

П
астерлаш

дан 
кейин 

олинган 
нам

уна

Хар 
бир 

идиш
дан 

олинган 
нам

унада

Н
амуна 

олиш

2.1. Асосий кимёвий реактивларни хусусиятлари ва саклаш копдаларп

Кимёвий реактив Организмга таъсири Ёнгин хавфсизлиги Саклаш усули
Нитрат кислотаси Нафас йулларини 

яллиглайди ва тери 
куйишига олиб келади

Ёнувчи моддаларни 
алангаланишига олиб 
келади. ^айтарувчилар 
билан биргаликда 
портлайди. Ёнгинни 
учиришда противогаздан 
фойдаланиш керак

Шиша бутилкаларда саклаш 
керак. Ёнувчи материаллар, 
металл кукунларига тегиб 
туришига йул куйилмайди.

Сулфат кислотаси Тер ига тушганида кучли 
куйишларни юзага 
келтиради

Енувчи материалларга тегиб 
турганида алангаланишни 
юзага келтиради. Кум, кул 
билан учириш лозим.

Шиша идишларда 
сакланиши лозим. 
Карбидлар ва ёнувчи 
материаллардан ажратиш 
керак

Хлорид кислотаси Буглари нафас йуллари ва 
шиллик пардаларни 
яллиглайди

Енгинга хавфли эмас Шиша идишларда 
сакланиши лозим. Азот 
кислотаси ва хлор кислотаси 
тузларидан ажратилган 
холда сакланиши керак

Калий гидроксид (КОН) Тери ва хусусан куз шиллик 
пардаларига таъсир килади

Ёнгинга хавфли эмас Курук; жойларда саклаш 
лозим. Карбонат ангидрид 
таъсиридан асраш керак.

Калсий гидроксид 
[сундирилган охак Са(ОН)2]

Тери ва хусусан куз шиллик 
пардаларига таъсир килади

Сувга тегиб турганида 
ёнувчи материалларни 
алангаланишини юзага 
келтиради. КУМ> КУЛ билан 
учириш лозим

Курук; жойларда саклаш 
лозим. Карбонат ангидрид 
таъсир идан асраш керак.
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ишланиши лозим. Шунингдек, тахир, палагда, чириган ва кучли намоён булган 
оксидланган ёг таъми ва хидига, могорли таъм ва хид, нефт махсулотлари, 
кимёвий махсулотлар хидига эга булган ва бегона кушимчалар мавжуд булган 
пишлоклар кам сотувга чикарилмайди.

Бир хиллаштирилган цилиндр шаклидаги, россия, пошехон, литва, пикант 
пишлоклари, юмшок, эритилган ва бошка пишлоклар навларга булинмасдан 
сотувга чикарилади. Бу пишлокларни органолептик бахолаш навга булинадиган 
пишлокларни курсаткичлари буйича, аммо балларни аникламасдан амалга 
оширилади. Бундай пишлоклар “стандарт талабларига мос келади” белгиси 
билан сотувга чикарилади.

Ишлаб чикарилаётган пишлокнинг кар бир партияси сифатини 
тасдикловчи гувохномада куйидагилар курсатилади: гувокнома раками; ишлаб 
чикарувчи корхонанинг номи ва манзили; максулотнинг тулик номи; партия 
раками; партияни улчами ва бир урам массаси; максулотнинг курук 
моддаларидаги ёгнинг, намликнинг, ош тузининг массавий улуши, карорати ва 
органолептик бако тахлили натижалари какидаги маълумотлар; максулот 
тайёрланган сана (кун, ой, йил); яроглилик муддати (кун, ой, йил); саклаш 
шароити; стандартнинг белгиланиши.

60. СУТ КОНСЕРВАЛАРИ ИШ ЛАБ ЧИКАРИШНИ НАЗОРАТИ

Сут консерваларини технокимёвий назорати схемаси 11.11 - жадвалда 
келтирилган.

11.11. Сут консервалари ишлаб чикариш технологик жараёнини назорат 
цилиш схемаси

Максулот, операция Назорат
килинадиган

курсаткич

Назорат
даврийлиги

Намуна олиш

Сут Ёглиги, % Х,ар бир 
куюлтириш ва 
куритиш учун

Ушбу куюлтириш ва 
куритиш учун 
мулжалланган сут 
кажмидан олинган 
бирлаштирилган 
намуна

Ё^СК, %

Сепарациялашгаа 
бериладиган сут

Х,арорат, °С Нормаллаштириш 
учун сутни 
сепарациялашда

Ушбу куюлтириш ва 
куритиш учун 
мулжалланган сут 
кажмидан олинган 
бирлаштирилган 
намуна

Еглиги, %
Кислоталик, °Т

Сепарациялашда 
олинган ёгсиз сут ёки 
каймок

Еглиги, % Х,ар бир 
сепарациялашда

Идишдан олинган 
намунадаЕКСК, %

Кислоталик, °Т
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замбуруг ёки чириган кудукчалар ва ёрщ ларга эга булган, парафин билан |
копланиши лозим булган, аммо парафин копламасдан чикарилган, пленка §
герметиклиги бузилган ва пишлок юзасида, пленка остида могор ва бошка ^
микрофлора ривожланган пишлок бошларини сотувга чикарилишига рухсат 
берилмайди.

Пишлок ва тара тамгаланишини текширишда босилган тамгани тугрилиги 
ва равшанлиги, ишлаб чикариш тамгасини тугри жойлашганлиги, тамгалаш 
учун ишлатилган буёк сифати текширилади.

Тайёр махсулот (пишлок) массаси уни ГОСТ23676-79 ва ГОСТ 8453-82 
буйича тарозиларда тортиш йули билан аникланади.

Органолептик курсаткичларни аниклаш учун пишлок намуналари 
органолептик тахлил лабораториясига жунатилади.

Органолептик тахлил учун мулжалланган пишлок намуналари зич
ёпиладиган кощ огга эга булганбанкаларда ёки каширланган фолгадан
тайёрланган пакетларда жойлашган булиши керак. Тахлил утказилгунига кадар 
улар 0-10 0С хароратда сакланиши керак. Тахлил этиладиган намуналарни 
харорати 18±2 0С.булиши керак, шунинг учун улар хонада олдиндан сакланиши 
лозим. Х,ар бир бахоловчи учун массаси 15 г булган намуна тугри келади. Агар 
намуналарни такрорий бахоланиши амалга ошириладиган булса, у огиз 
бушлиги сув билан чайилгандан кейин ёки 5-10 дакика танаффусдан кейин 
амалга оширилади. Битта намунани бахолаш муддати 30 сониягача. Экспертни 
махсулотга мослашиши 100-150 сониядан кейин содир булади. Х,ар бир 5 та 
аниклашлардан кейин киска танаффус белгиланади. Х,ар 20-25 намуналардан 
кейин эса 1-2 соат танаффус килинади.

Органолептик бахолаш энг яхши пишлок намуналаридан бошланади.
Намуналар олдиндан яхши ва ёмонларга ажратилади, чунки таъм ва хид 
нуксонлари яккол намоён булган пишлоклар экспертни карор топган сезгирлик 
даражасини бузиши ва бахолашда хатоликларни юзага келтириши мумкин.

Навларга булинадиган пишлоклар 100 баллик шкала буйича бахоланади: 
таъми ва хиди - 45; консистенцияси -  25; расми -  10; хамирини ранги -  5; 
ташки куриниши -  10; уралиши ва тамгаланиши -  5.

Сотувга чикаришга рухсат берилган етилиш муддати 45 кундан кам булган 
голланд пишлоги курсаткичлар буйича куйидаги балл бахосига эга булиши 
керак: таъми ва хиди -  45-40; консистенцияси -  25-23; расми -  10-9; хамирини 
ранги -  5; ташки куриниши -  10; уралиши ва тамгаланиши -  5.

Курсатилган кар бир курсаткич унга ажратилган баллар чегарасида 
бахоланади. Пишлоклар умумий балл бахоланишига боглик колда куйидаги 
навлардан бирига тегишли деб топилади: олий навга - 100-87 (37) балл, 
биринчи навга - 86-75 (34) балл. ^авс ичида таъм ва хидга берилган балл 
курсатилган.

Таъми ва хиди буйича 34 баллдан кам ёки умумий балли 75 баллдан кам 
булган, шунингдек улчами, шакли, массаси ва физик-кимёвий курсаткичлари 
буйича стандарт талабларига мос келмайдиган пишлокларни сотувга 
чикарилишига рухсат берилмайди, улар саноатда озикавий максадларга кайта
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Ишкор эритмалари ва каттик ишкорларни ёпик идишларда саклаш керак, 
чунки улар хаводан карбонат ангидрид газини ютиб карбон кислота тузларига 
айланади.

Концентрланган кислоталар, ишкорлар ва бошка агрессив суюкликларни 
аник дозалари резина грушали пипетка ёки химоя шарчасига эга булган 
пипетка ёрдамида улчаб олинади.

Курук хлорли охак уни сочиб юбормасликга харакат килган холда куракча 
ёки хокандоз билан олинади.

Каустик сода булакларини майдалаш химоя кузойнакларида амалга 
оширилади, бош румол билан уралади ва халат кийилади. Бунда сода 
булакчаларини тана ва кийимга тушишига йул куймаслик керак. Уювчи содани 
сувга утказишда бурун ва огизга марлили богич кийилади. Идишларни ювишда 
ишлатиладиган хромли аралашма ва бошка концентрланган эритмаларни 
пипетка билан суриб олиш ва раковинага тукиш мумкин эмас.

Махсулотдаги ёг микдорини кислотали усулда аниклашда куйидаги 
коидаларга риоя килиниши керак:

- центрифуга пухта махкамланган ва химоя кобигига эга булиши;
- кислота ва изоамил спирти факат автоматик пипетка ёрдамида улчаб 

олиниши;
- резина тикин билан ёг улчагични беркитишда у сочикга уралиши ва 

корпусидан (кенгайтирилган кисми) ушланиши лозим.
Алохида ёг улчагичлардагиларни аралаштириш факат улар сочикга 

уралганидан кейин амалга оширилиши лозим. Штативда аралалаштиришда 
дастлаб ёг улчагичлар сочик билан ёпилади, сунгра химоя кобиги кийдирилади 
ва кейин махсус силкиткичга жойлаштирилади. Тикинларни ёг улчагичларга 
тикишда катта куч ишлатмаслик керак, тикинлар эластик булиши керак.

7. ЭЛЕКТР АСБОБЛАР БИЛАН ИШЛАШ КОИДАЛАРИ

Электроплиталар, электр хаммомлари, муфел печлари девордан 0,25 м 
масофада жойлашган, асбест кистирмали метал листлар билан копланган 
столларга урнатилади. Бир штепсель розеткасига умумий куввати 0,8 кВт дан 
ортик булмаган электр асбобларини улашга рухсат этилади, куввати 0,8 кВт дан 
ортик булган электр асбобларини хар бири алохида ва бевосита электр 
тармогига уланади.

Асбобни улашдан олдин унга бериладиган йурикнома билан танишиб 
чикиш ва уни созлигини текшириш зарур. Агар асбоб носоз булса уни улаш 
мумкин эмас, шунингдек асбобларни, автоматик ростлагичга эга булган 
асбоблардан ташкари, тармокга уланган холда кузатувсиз колдириш мумкин 
эмас. Электр асбобларига хул куллар билан тегиниш мумкин эмас. Кандайдир 
носозликлар юзага келган холларда асбобни тармокдан учириш ва 
электромонтёрни чакириш лозим.

жойлаштирилади. Паст цилиндр шаклига эга булган пишлоклардан намуна 
олишда шуп цилиндрик юзадан, кайрок шаклига эга булганида эса ён томонини 
диагоналидан киритилади. Иккала колларда кам шуп пишлок бошини бирор 
бир асосидан 1/3 баландликда чекиниб киритилади. Шуп ёрдамида чикариб 
олинган 3,0 см узунликдаги пишлок устунчасидан 1,0 см булган кобик катлами 
ажратилади. Кобик катламидан кейин жойлашган 2,0 см узунликдаги устунча 
кисми бирлаштирилган намуна тузиш учун идишга жойлаштирилади. Пишлок 
устунчаларини юкори кобик катламли кисми аввалги жойига кайтарилади, 
пишлок юзасига эса пишлок коплаш учун мулжалланган эритилган полимер- 
парафин котишма куйилади ёки металл пластинка билан эритилади.

Юмшок пишлоклар (рокфор ва б.к.), намакобдаги пишлоклардан (бринза, 
кобийча, сулугуни ва б.к.) нуктали намуналар олиш ва бирлаштирилган 
намуналар тузиш майда ширдон пишлоклар учун талабларга мувофик амалга 
оширилади. Намакобдаги пишлокларни бирлаштирилган намунасини тузишда 
шуп ёрдамида олинган пишлок устунчасини хаммаси ишлатилади. Сулугуни ва 
унга ухшаш пишлоглардан нуктали намуналар олиш пичок ёрдамида ёй 
узунлиги 2 см булган сектор кесиб олиш йули билан амалга оширилади. 
Пишлок намуналари алохида физик-кимёвий ва органолептик тахлиллар учун 
олинади. Ушбу тахлиллар учун биргина намунадан фойдаланишга рухсат 
берилмайди.

Физик-кимёвий тахлил учун олинган намуналар куйидагича тайёрланади. 
Каттик ва юмшок ширдон пишлоклар ва консистенцияси буйича унга якин 
булган намакобдаги пишлокларни нуктали намуналари майда киргич оркали 
утказилади, яхши аралаштирилади, бирлаштирилган намуна тузилади. Юмшок 
ва пастасимон эритилган пишлокларни нуктали намуналари эзгичда эзилади ва 
бирлаштирилган намуналар тузилади. Физик-кимёвий тахлил учун 
бирлаштирилган намуналардан массаси 50 г булган намуна ажратиб олинади.

Пишлок сифатини меъёрий-техник хужжат талабларига мувофиклигини 
аниклаш учун тайёрловчи корхона даврий ва кабул килиш - топшириш 
назоратини амалга оширади. Пишлокни даврий назорати уни корхонада ишлаб 
чикариш ва саклаш жараёнида амалга оширилади. Кабул килиш - топшириш 
назорати пишлокни базаларга, саноат совутгичларига ва бошка ташкилотларга 
жунатишда амалга оширилади. Пишлокни сифат курсаткичларини назорат 
килиш зз-жадвалда келтирилган схемага мувофик амалга оширилади. Кабул 
килиш-топшириш назорати жараёнида, пишлокларни бир жинслилигини 
белгилаш максадида ёг ва намликни массавий улуши кар бир партияда кар бир 
курсаткич буйича камида иккита тахлилларни амалга ошириш билан 
аникланади. Топшириш-кабул килишда пишлок партиясини барча жойлари 
ташки курикдан утказилади. Текшириш натижалари буйича тарага кадокланган 
ва транспорт тамгасига эга булган махсулот кабул килиниши мумкин. Сунгра 
пишлок бошини шакли ва улчамлари, пишлок юзасини холати, пишлок бошини 
ураш ва тамгалаш сифати назорат килинади. Стандарт шакл ва улчамга эга 
булган бутун бошли каттик ширдон пишлокларни жунатишга рухсат берилади. 
Улчами буйича стандарт булмаган, ёйилиб кетган ва шишган, пишлок ости
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Х,ар бир пишлок ишлаб чикаришда уюшма кесилгандан кейин, иккинчи 
иситиш олдидан ва ундан кейин ва ишлов бериш якунида зардоб кислоталиги 
аникланади. Пишлокларни барвакт шишиши олдини олиш максадида зардоб 
кислоталиги пишлокга шакл бериш (пластни кесиш) пайтида аникланади.

Тахлил учун 10 см3 зардоб улчаб олинади ва 0,1н NaOH билан 
фенолфталеин иштирокида сув кушмасдан титрланади. Титрлашга сарфланган 
ишкор микдори 10 га купайтирилади ва Тернер градусларида ифодаланган 
зардоб кислоталиги топилади. Пишлок массасини чеддерлаш билан етиладиган 
пишлоклар ишлаб чикаришда, чеддеризация жараёнини якуни пишлок 
массасини актив кислоталиги ва зардобни титрланадиган кислоталиги буйича 
белгиланади.

Егни массавий улушини аниклаш учун зардоб намунаси иккинчи иситиш 
олдидан зардоб кислоталигини пасайтириш учун сув солинишига кадар 
олиниши керак. Кимёвий тахлил учун олинган зардоб намунасини 4 катлам 
марли ёки филтр когози оркали филтрлаш тавсия этилади. Зардобдаги ёг 
микдори паст ёгли сут махсулотлари учун мулжалланган ёг улчагичларда 
аникланади. Егни массавий улуши 0,1 % дан юкори булган пишлок ости зардоб 
сепарация килинади. Пишлок ости каймок ёглиги каймок учун мулжалланган ёг 
улчагичларда аникланади. Барча турдаги пишлоклар партиясидан куйидаги 
хажмда танлама олинади:

Партиядаги махсулотли транспорт Танламадаги махсулотли таралар
таралари сони сони

5 гача 1
6-10 2
16-25 3
26-40 4
41-60 5
61-85 6

86-100 7
100 дан куп 5 %, аммо 7 бирликдан кам эмас

Танламага киритилган кар бир махсулотли транспорт тараси 
бирликларидан бир бош пишлок, пишлок батони ёки бир бирлик махсулотли 
истеъмол тараси олинади.

Пишлокни нуктали намуналари танламага киритилган кар бир пишлок 
бошини иккита карама карши томонидан шуп (узунлигини % чукурлигига 
киритилади) ёрдамида олинади. Органолептик курсаткичларни бахолаш учун 
нуктали намуналар пишлок бошини бир томонидан олинади. Цилиндр ёки 
Кайроксимон шаклга эга булган йирик каттик ширдон пишлоклар нуктали 
намуналарини олишда шуп ён томонидан марказига каратиб киритилади; 
юмалок шаклга эга булган майда ширдон пишлоклар нуктали намуналарини 
олишда шуп бошчани юкори кисмидан марказга каратиб киритилади. Шуп 
ёрдамида чикариб олинган пишлок устунчаларидан узунлиги 1,5 см булган 
кобик катлами ажратилади. Кобик катламидан кейин жойлашган 4,5 см 
узунликдаги устунча кисми бирлаштирилган намуна тузиш учун идишга
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8. БАХТСИЗ ХОДИСАЛАРДА БИРИНЧИ ЁРДАМ КУРСАТИШ

Лабораториядаги бахтсиз ходисаларни термик ва кимёвий куйишлар, 
жарохатлар ва захарланишлар келтириб чикаради. Биринчи ёрдам курсатиш 
учун лабораторияда аптечка булиши керакки, унда доимо бинтлар, гигроскопик 
пахта, 3-5% - ли йод эритмаси, 1% - ли бор кислотаси эритмаси, 5% - ли сирка 
ёки сут кислотаси, 2-3% - ли бикарбонат натрий, коллодий ва бошкалар мавжуд 
булади. Огир холларда зудлик билан врачга мурожаат килиш лозим.

Куйишлар. Биринчи даражали (кизариш) термик куйишларда (олов, буг, 
иссик предметлардан) куйган жойга 96% -ли этил спирти билан хулланган 
пахта куйилади. Иккинчи даражали куйишда (каварикларни пайдо булиши) 
юкорида курсатилгандек йул тутилади ёки 3-5% - ли перманганат калий 
(KMnO4) ёки 5% -ли таннин эритмаси билан ишлов берилган пахта куйилади. 
Учинчи даражали куйишда (тукималарни емирилиши) жарохат стерил богич 
билан ёпилади ва зудлик билан врач чакирилади.

Кислоталар билан (HNO3, H2SO4, HCL, H3PO4) кимёвий куйишларда 
куйган жой куп сув билан ювилади ва 2-3% - ли сода, риванол (1:100) ёки 
фурациллин эритмасига хулланган латта, иккинчи даражали куйишда 
стрептоцидли ёки синтомицинли эмульсия богичи куйилади.

Ишкорлар ва концентрланган аммиак эритмалари билан кимёвий 
куйишларда куйган жой куп сув билан бир неча дакика давомида ювилади ва 
5% - ли сирка, хлор, лимон ёки бошка кучсиз кислоталарга хулланган богич 
куйилади. Кальций оксиди (CaO -  сундирилмаган охак) билан куйишда охак 
усимлик мойлари ёки вазелин билан ювилади. 30% - ли H2O2 эритмаси билан 
куйишда жарохат куп сув билан ювилади. Формалин билан куйишда куйган 
жой зудлик билан 5% - ли нашатир спирти (аммиак) ёки сув билан ювилади.

Кузга кислота ёки ишкор тушганда у зудлик билан куп микдордаги сув 
билан 10 -  30 дакика давомида, кислота билан куйишда 2-3% - ли бикарбонат 
натрий эритмаси билан, ишкор билан куйишда эса 2% - ли бор кислотаси 
билан, аммиак тушганида 0,5-1% - ли аччиктош эритмаси билан ювилиши 
керак. Огиз бушлигини ишкор билан кимёвий куйишида огиз 3% - ли сирка 
кислотаси эритмаси ёки 2% - ли бор кислотаси эритмаси билан чайилади. 
Кислота билан куйишда огиз 5% - ли бикарбонат натрий эритмаси билан 
чайилади.

Жарохатланишлар. Шиша билан жарохатланганда жарохат синиклардан 
тозаланади, сунгра синиклар йуклигига ишонч хосил килингач йод суркалади 
ва бинт билан богланади.

Кучли кон кетишда жарохатни юкори кисмида жгут куйилиб, у 2 соатдан 
ортик ушлаб турилмайди.

Захарланишлар. Кимёвий моддалар билан захарланишни барча холларида 
зудлик билан врачни чакириш ёки жабрланувчини тезлик билан тиббий ёрдам 
бериш масканига етказиш керак.

Ишкорлар билан захарланишда, истассно холларда, жабрланувчига сут ёки 
2% - ли сирка ёки лимон кислотаси эритмаси, кислоталар билан захарланишда 
эса музли сув, 1% - ли ичимлик содаси эритмаси ичирилади.
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Назорат саволлари ва топш и ри кла р . 1. Лабораторияларда ишлашни кандай умумий 
асосий хавфсизлик талабларини биласиз? 2. Шиша идишлар билан ишлаш коидаларини 
тушунтиринг. 3. Гигроскопик реактивларни сакдаш кандай амалга оширилади? 4. Еруглик 
таъсирида узгарадиган реактивлар кандай сакланади? 5. Кандай реактивларни кайтарувчилар 
билан бирга саклаш мумкин эмас? 6. Захарли моддалар кандай сакланади? 7. 
Концентрланган моддалар билан ишлашнинг кандай коидалари мавжуд? 8. Махсулотларда 
ёг микдорини аниклашда кандай коидаларга риоя килиниши керак? 9. Электр асбоблари 
билан ишлаш коидаларини изохланг. 10. Куйишларда биринчи ёрдам кандай амалга 
оширилади? 11. Жарохатланиш ва захарланишда кандай биринчи ёрдам курсатилади?

3 б о б. ЭРИТМАЛАР

9. СУТ ВА СУТ МАХСУЛОТЛАРИНИ ТАХЛИЛ ЭТИШ УЧУН  
ФОЙДАЛАНИЛ АДИГАН РЕАКТИВ ВА ЭРИТМАЛАР

Юкори тозаликга эга булган ва аналитик, илмий-тадкикот ва бошка 
лабораторияларда кимёвий реакцияларни амалга ошириш учун 
фойдаланиладиган кимёвий моддалар реактивлар деб номланади. Реактивлар 
каттик, суюк ва кам холларда газсимон булади.

Йул куйиладиган аралашмалар микдорига кура тоза (ч.), тахлилар учун 
тоза (ч.д.а.), кимёвий тоза (х.ч.), тозаланган (оч.), ута тоза (ос.ч.) ва ута юкори 
тоза (в.оч.) реактивлар фаркланади. Баъзи ишлар учун техник деб номланадиган 
ва юкори тозалик даражасига эга булмаган моддалар ишлатилади. Техник 
препаратлардан реактивлар булмаган холларда фойдаланиладики, бунда улар 
яхши тозаланиши лозим.

Каттик ва суюк реактивлар лабораторияга шиша ёки сопол идишларга, кам 
холларда эса бошка идишларга кадокланган холда келиб тушади. Хар бир кадок 
бирлиги реактив номи, уни массаси, тозалиги (ч., ч.д.а., х.ч.), давлат стандарти 
раками, партия ёки серия раками, ишлаб чикарилган санаси, тайёрловчи завод 
номи курсатилган ёрлик билан таъминланган булиши керак. Агар реактивлар 
уртасида ёрликсиз кадок бирлигини мавжудлиги аникланса, у холда идиш 
ичидаги реактив аникланиши ва у ёрлик билан таъминланиши керак. Таркиби 
номаълум ёки шубхали реактивни ишда куллаш мумкин эмас. Агар ёрликсиз 
сакланаётган реактив таркибини аниклаш имкони булмаса у йук килинади. Сут 
ва сут махсулотларини тахлил этишда ишлатиладиган реактивлар руйхати 3.1- 
жадвалда келтирилган.

3.1. Реактивлар руйхати

Реактив номи Кимёвий формуласи
Аммиак NH3
Аммоний хлорид NH4CI

Давоми

Объект Назорат
килинадиган

курсаткич

Назорат даврийлиги Намуналар олиш

Сут зардоби ёглиги, % кар куни кар бир ишлаб 
чикаришда иккинчи 
иситиш олдидан

кислоталиги, Т кар куни кар бир ишлаб 
чикаришда уюшма 
кесилгандан кейин, 
иккинчи иситиш 
олдидан, иккинчи 
иситишдан кейин ва 
ишлов бериш якунида

Пишлок массасини 
чеддеризациялаш

0/йкарорат, С кар куни кар бир ишлаб 
чикаришда

U>tкислоталиги, Т кар бир ишлаб 
чикаришда

муддати, соат кар бир ишлаб 
чикаришда

Пишлокни уз- 
узидан
прессланиши ва 
прессланиши

0гТ"' ••кислоталиги, Т ёки 
рН

кар куни кар бир ишлаб 
чикаришда

карорат, 0С кар куни кар бир ишлаб 
чикаришда

пишлокни ташки 
куриниши

кар куни кар бир ишлаб 
чикаришда

муддати, соат кар куни кар бир ишлаб 
чикаришда

Пишлок
пресслангандан
кейин

намлиги, % кар куни кар бир партияда
ёглиги, % кар куни кар бир партияда

0гТ"' ••кислоталиги, Т ёки 
рН

кар куни кар бир партияда

Намакоб 0гТ'кислоталиги, Т декадада 1 мартадан 
куп эмас

тузлаш учун бассейн

концентрацияси, % кар куни тузлаш учун бассейн
карорат, 0С кар куни тузлаш учун бассейн

Етилиш
камерасидаги хаво

0/-Нкарорат, С кар куни етилиш камераси
нисбий намлиги, % кар куни етилиш камераси

Пишлок намлиги, % кар куни кар бир партияда
ёглиги, % кар куни кар бир партияда
натрий хлорид, % ойда 1 мартадан куп 

эмас
танлама

Ташки куриниши кар куни кар бир партияда
Чизикли улчамлари кар куни танлама
таъми, хиди,
консистенцияси,
расми

кар куни кар бир партияда
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